
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PRILOZI: TAČNOST OBRADE 
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PRILOG PT-1: Stepen površinske hrapavosti koju je moguće ostvariti pojedinim vrstama 

obrada 
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PRILOG PT-1 (nastavak): Vrednosti Ra, Rz i Rmax za pojedine stepene površinske 

hrapavosti 

 

PRILOG PT-2: Zavisnost između klasa hrapavosti i srednjeg odstupanja profila od kvaliteta 

tolerancije (Nazivne mere u mm, vrednosti Ra u µm) 
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PRILOG PT-3: Brojčane vrednosti osnovnih tolerancija IT po ISO sistemu – nazivne mere do 

500 mm (usklađeno sa R: 286 (ISO) i JUS M.A1.111;120/VII-1968) 
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PRILOG PT-3: Brojčane vrednosti osnovnih tolerancija IT po ISO sistemu – nazivne mere do 

500 mm (usklađeno sa R: 286 (ISO) i JUS M.A1.111;120/VII-1968) - nastavak 

 

PRILOG PT-4: Brojčane vrednosti osnovnih tolerancija IT po ISO sistemu za nazivne mere 

iznad 500 do 3150 mm (usklađeno sa: R 286 (ISO) i JUS  M.A1.112 i 121/VII -  1968) 

 


