PRILOZI: TACNOST OBRADE



PRILOG PT-1: Stepen povrsinske hrapavosti koju je moguce ostvariti pojedinim

obrada

vrstama

POSTURC

FORMIRANJA POVRSINA

1+ N1

oom
zZ Z
l i

klas [

3

aoa

+N4 0

a oav
U 0 D ©
Zz Z Z Z
—

oS

—+

i

o
Z
|

0N

+N11

+ N1

Glavna
grupa

Livenje

™—d ca == i~

0.006
0.012
0.025

0.05

T

Granitne vrednostl Ra u qm

Q0.2

0 o~
= m

08

< ~
o o

63

25
50

U pesku

U Stoljki

U kokili

Ead'ﬁrl!iskom

Precizno

1 ' [

Kovanje
ili

preso-

vanije

Kovanje u kalupu

Ravno vuljunjéﬁ

Duboka fzviaZenje

Js?isi(?;)an]e. kontpres

Utiskivan)e

Valjanje profila

sSkidanje

strugoline
ili

rezanje

Odsecanje

Podu2no struganje

Ravno struganje

Struganje usecanjem

Rendisanje

Dubljenje

7(‘3rebnnje

‘Busenje

WSTrugcmje rupe

?Toélrlvanje —r.upe

ﬁgz/vrmnje rupe

! Primedba

i
I

Glodanje valjkastim glodalom

[ Zeono glodanje

?’—rgvlcCenje

”ﬁ._rrpijcn]e

Okruglo poduZno bsudenje

Okruglo rovno bruSenje

Okruglo unutrafnje bruSenje

Ravno obimno brugenje

Ravro ¢ecno brudenje

Pollrno bruZenje

Glac‘_‘c\njé”

Dugohodno honovanje

Kratkohodno honovanje

Okruglo lepovanje

Rovno lepovanje

Oscliatorno lepovanje

Polirno lepovanje

Obrada mlazom Cestica

‘Obrada U bubnju

Rezanje plamencm

Prema standardu
vatecdem od 1971 do 1978.

MARARARANANA

VAR

KLASA POVREINSKE HRAPAVOSTI

/1%

Prema standardu
vafecdem do 1971

KYALITET POVREINE

vw | w [ v |

—~




PRILOG PT-1 (nastavak): FVrednosti Ra, Rz i Rmax za pojedine stepene povrSinske
hrapavosti

STEPEN POVRIINSKE HRAPAVOSTI
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PRILOG PT-2: Zavisnost izmedu klasa hrapavosti i srednjeg odstupanja profila od kvaliteta
tolerancije (Nazivne mere u mm, vrednosti Ra u pm)

Oznaka Ktase hrapavosti i odgovarajuéa vrednost Ra za podruéje nazivnih mera
g?jéféﬁe do 3 iznad 3 do 18 iznad 18 do 80O :225n()ad 80 do iznad 250
Klasa [Ra Klasa |Ra Klasa |Ra Klasa |Ra Klasa Ra
hrap. hrap. hrap. hrap. hrap.
s N3 0,1 N4 G2 N5 0.4 N5 104 N6 0,8
T 6 N4 0,2 N5 0.4 N5 0,4 N6 0,8 N6 0,8
T7 NS 0,4 N5 0.4 N6 0,8 N7 1,6 N7 1,6
T8 NS 0.4 N6 0,8 N7 . 1,6 N7 1,6 N8 3,2
ITQ N6 0,8 . |N6 0,8 N7 1,6 N8 3.2 N9 6.3
IT10 N7 1,6 N7 1,6 N8 3,2 N9 6.3 N9 6.3
IT 11 N7 1.6 N8 32 N9 6.3 N9 6.3 N10 12.5
IT12 N8 3,2 N8 32 N9 6.3 N10 12.5 ‘ N{1/ . 2»5777”*
T13 N9 6.3 N9 6.3 ) N—1(3 12.5 N11 25 N11 25
IT14 N10 125 N10 12.57”7 N11 25 N1t 25 Ni2 50
I}~15 N1O 12.5 N10 12.5 N11 25 Niz 50 - 100*
IT16 N11 B 2% N11 25 N12 50 - 100* - 100*

*lzuzetno grubi kvalitet povesine



PRILOG PT-3: Brojcane vrednosti osnovnih tolerancija IT po ISO sistemu — nazivne mere do
500 mm (uskladeno sa R: 286 (ISO) i JUS M.A1.111;120/V11-1968)

Podrudje nazivnih mera u milimetrima (mm)

znad - |1 |3 16 |10 18 [30 (50 (80 120 |180 |250 |315 1400
do 1 |3 |8 |10 18 30 |50 |s0 {120 {180 |250 [315 400 ;500
kvalitat Vrednosti tolerancije u mikrometrima (1um = 0.001 mm)

7 01 03 (04 |04 !0,5 06 [06 (08 |1 (12 2 (25 [3 |4
To | o5 |oe 06 08 11 [t 12 15 ]2 |3 |4 |5 s
T 1 08 It |L |12 |15 |15 |2 26 i35 a5 |6 7 |8
T2 2 {15 |18 |2 |28 28 13 |4 s |7 |8 j8 10
T3 2 |28 las fs |4 {4 5 |5 |8 10 42 |13 |15
IT 4 3 |4 4 5 s 7 J8 o liz |14 s s e
s 4 |5 |6 |8 |8 [1t.[18 5. 018 |20 |23 jes o7
76 | 8 8 Je |1 |13 l6 [1e |22 |25 l29 32 |36 |40
7 0 10 iz |55 |18 |21 25 ‘s |5 |40 ja6 [s2 |57 |3
i 14 |18 j22 27 lss [se (a6 |54 ls3 |72 |81 ime |e7
9 25 |30 (3 |43 {52 ez |74 ls7 l100 [115 [130 [140 155
T10 -y 40 a8 |88 (70 |84 [100 [120 140 [160 185 {210 [230 |250
T4 § 80 {75 |90 [110 [130 [160 190 |220 |250 |290 |20 [380 |400
iT 12 100|120 (150 |180 |210 250 [300 |350 (400 (460 |520 Is70 630
IT13. 140|180 |220 (270 1330 |30 |460 (540 [630 [720 [a10 [s90 le70
NAPOMENA: 1.Kvaliteti IT 17 i{T 18 nisu predvideni u preporﬁci SO R 286 - 196é (F)

2 Nazivna mera 18 pripada podrudju "iznad 10 do 18" a18,0...1 pripada
podrugiu "iznad 18 do 30"

3.Broj¢ane vrednosti podvucene, izmenjene su u cdnesu na vrednosti u starom
ISA sistemu.




PRILOG PT-3: Brojcane vrednosti osnovnih tolerancija IT po ISO sistemu — nazivne mere do
500 mm (uskladeno sa R: 286 (ISO) i JUS M.A1.111;120/VII-1968) - nastavak

Podrucje nazivnih mera u milimetrima (mm)

lznad |- 1 3 6 10 {18 |30 |50 |80 (120 |180 [250 |315 |400
de 1 3 6 10 18 30 50 80 120 |180 {250 |315 (400 |500
kvalitet Vrednosti tolerancije u mikrometrima (1;cm = 0.001 mm)

T 14 - 1250 |300 |[360 |430 (H20 (620 |740 870 {1000 |1150 {1300 [1400 |1550
IT 15 - 400 480 {580 [700 1840 |1000 (1200 (1400 [1600 {1850 (2100 2300 [2500
Im16 - 600 (750 900 11100 |1300 {1600 [1900 |2200 |2500 {2900 | 3200 {3600 ;4000
IT17 - - - 1500 |1800 [2100 2500 {3000 {3500 |4000 4600 (5200 |5700 {6300
IT18 - - - - 2700 {3300 [3900 |4600 |5400 {6300 {7200 |8100 (8900 {9700
NAPOMENA: 1. Kvaliteti IT 17 i IT 18 nisu predvideni u preporuci ISO R 286 - 1962 (F)

2.Nazivha mera 18 pripada podruéju "iznad 10 do 18" a 18,0..1 pripada podrucju
"iznad 18 do 30"

3.Brojé¢ane vrednosti podvucene, izmenjene su u odnosu na vrednosti u starom
ISA sisternu.

PRILOG PT-4: Brojcane vrednosti osnovnih tolerancija IT po 1SO sistemu za nazivne mere
iznad 500 do 3150 mm (uskladeno sa: R 286 (ISO) i JUS M.A1.112i 121/VII - 1968)

Podru¢je nazivnih mera u mitimetrima (mm)

Iznad do 500630 (630800 8001000 [1000 1250 1600 2000 2500
1250 1600 2000 2500 3150

kvalitet Vrednosti tolerancija

u mikrometrima (1z¢m=0,001mm)

IT6 44 50 56 66 78 g2 110 135
IT7 70 80 a0 105 125 150 175 210
IT8 110 125 140 165 195 230 280 330
IT9 175 200 230 260 310 370 440 540
IT10 280 320 360 420 500 600 700 860
IT 11 440 500 560 660 780 920 1100 1350

u milimetrima (mm)

IT12 0,70 0,80 0,90 1,05 1,25 1,50 1,76 2,10
IT13 1,10 1,25 1,40 1,65 1,95 2,30 2,80 3,30
IT14 1,75 2,00 2,30 2,60 3,10 3,70 4,40 5,40
IT 15 2,80 3,20 3,60 4,20 5,00 6,00 7,00 8,60
IT 16 4,40 5,00 5,60 6,60 7,80 9,20 11,00 13,50

NAPOMENA: Nazivna mera 80O pripada podruéju "iznad 630 do 800" a 800,0...1 pripada
podruéju "iznad 800 do 1000"



